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картонной коробки есть один неболь-
шой недостаток — она непрозрачная, 
и товар, находящийся внутри, не видно. 
При этом многие маркетологи считают, 

что для повышения интереса к товару, находя-
щемуся на полке магазина, желательно предо-
ставить возможность потенциальному покупа-
телю хорошо его рассмотреть. Можно, конечно, 
поступать так, как часто делают в парфюмерных 
магазинах: рядом с упакованным товаром нахо-
дится его пробник, открытый и доступный для 
осмотра и тестирования. Способ эффективный, 
но мало кто из производителей и торговых се-
тей готов нести такие расходы. Поэтому во мно-
гих случаях действенным решением становит-
ся изготовление прозрачной упаковки, через 
которую товар будет хорошо виден. 

Однако в этом случае ее придется делать 
из других материалов, а не из картона. Чаще 
всего прозрачную упаковку изготавливают 
из листового пластика, например, полиэти-
лентерефталата (ПЭТ), поливинилхлорида (ПВХ) 
или специального прозрачного акрилонитрил-
бутиленстирола (МАБС). Необходимый эффект 
достигается, но полностью прозрачная упаковка 
получается достаточно дорогой и не самой эко-
логичной. Более того, делать упаковку полностью 
прозрачной не всегда удобно с эстетической точ-
ки зрения. Есть немало продуктов, которые  лучше 
показывать только частично, скрывая оборотную 
сторону, дно и т.д. Также следует отметить, что де-
корировать упаковку из полимерного материала 
сложнее и дороже. Поэтому в идеале хотелось бы 
иметь решение, сочетающее достоинства и кар-
тона, и полимера, и оно существует.

Речь идет о картонной коробке с частично 
вклеенным прозрачным окном, то есть часть по-
верхности картонной коробки заменена на встав-
ку из прозрачного полимера. Коробки из картона 
с окном успешно используются для упаковки раз-
личных видов товаров, особенно тех, которые мо-
гут быть привлекательны или интересны для поку-

пателей при визуальном осмотре. Вот некоторые 
из них: кондитерские изделия, печенье, сладости, 
макароны, чай, кофе, сухофрукты, орехи и другие 
продукты. Помимо продуктов питания, в короб-
ках с окошками выигрышно смотрятся  подароч-
ные наборы, косметика и парфюмерия, игрушки и 
игры, текстиль, аксессуары и украшения, ювелир-
ные изделия, часы, очки и многое другое. 

Ассортимент товаров, которые можно упаковы-
вать в коробки с окнами, достаточно велик, поэто-
му ряд производителей картонной упаковки начи-
нают выпуск подобной продукции. В теории есть 
две основных технологии  изготовления коробок с 
полимерными окнами. Первая связана с ламина-
цией, вторая — с вклейкой полимерного окна. 

Технологии
При ламинации вся площадь картона покрыва-

ется полимером. Точнее, сначала картон запечаты-
вается нужным изображением и подвергается от-
делке, если это необходимо (лаки, фольга, конгрев 
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ших тиражах вклейку осуществляют вручную, но 
если нужны средние или большие тиражи, то для 
вклейки окошек задействуют специальное обору-
дование — «машины для вклейки окошек» (Window 

и т.д.), затем на прессе для высечки прорубается 
окно, которое должно стать прозрачным. После 
этого отпечатанный лист с прорубленным окном 
ламинируется. Далее его снова загружают в пресс 
для высечки, и на выходе получается заготовка 
коробки нужной формы. Такой подход оптимален 
для упаковки продуктов, требующих дополнитель-
ных барьерных свойств: влажных, жирных, масля-
ных и т.д.  Картон, полностью покрытый полимер-
ной пленкой, как раз и обладает дополнительными 
барьерными свойствами.  Впрочем, есть у этого 
подхода и недостаток: окно из пленки для лами-
нации оказывается слишком тонким — оно легко 
повреждается. Также неудобно и нетехнологично 
дважды проводить высечку. 

Поэтому для надежной и красивой упаковки из 
картона эффективнее использовать вклеиваемое 
окно. Здесь все несколько проще: коробка печата-
ется, отделывается и высекается обычным образом. 
Затем перед фальцесклейкой окно заклеивается 
прозрачной полимерной вставкой. При неболь-
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Patching Machine). Такое оборудование производит 
ряд компаний, как из Европы, так и из разных стран 
Азии. В данной статье мы рассмотрим решения 
китайской компании Fengchi Printing Machinery, 
продукцию которой в России эксклюзивно пред-
ставляет компания «Т-Системы». 

Fengchi
Компания Fengchi Printing Machinery была 

основана в 2009 году и изначально специализиро-
валась исключительно на производстве автомати-

ческих кашировальных машин. В 
течение уже 15 лет своей деятель-
ности, Fengchi постоянно совер-
шенствует свою товарную линейку. 
Некоторое время назад компания 
запустила в производство машины 
для вклейки окошек. 

Окна в картонных коробках 
обычно бывают трех типов: пло-
ское — полностью лежащее на 
одной из  сторон коробки, двух-
мерное — занимающее две смеж-
ных стороны коробки, и объемное 
или 3D-окно, заходящее на три (и 
более) стороны коробки. Техноло-
гия автоматизированной вклейки 
окна в коробку в целом однотипна 
для всех трех видов окон, но есть 
и существенные отличия, поэтому 
оборудование для плоских и объ-
емных окошек несколько различа-
ется по конструкции. Общий про-
цесс для вклейки плоского окна 
выглядит следующим образом:
■  Заготовка будущей картонной 
коробки с заранее вырублен-
ным окном подается из нако-
пителя при помощи подающих 
ремней по принципу, схожему с 
фальцевально-склеивающей ли-
нией.
■  На заготовку в первой рабочей 
секции машины наносится клей 
вокруг будущего окна с помощью 
своеобразной «формы» из поли-
мерного материала. Эта «форма» 
имеет размеры окна и может быть 
как прямоугольной, так и любой 
произвольной геометрии. Клеевая 
секция сначала наносит клей на 
эту «форму», а она, в свою очередь, 
переносит клей на заготовку. Заго-
товка в момент нанесения позици-
онируется так, чтобы клей попадал 
строго в запланированное место. 
■  Параллельно с нанесением клея 
в следующей секции происходит 
размотка полимерного материала 
из рулона и край этого материала 
подводится к заготовке с нанесен-
ным клеем.
■  На следующей стадии пленка 
прижимается к заготовке и одно-
временно отрезается от полотна. 

После чего пленка дополнительно прижимается 
валом к заготовке.
■  Заготовка с приклееным окном выводится ка-
скадом из машины на приемку. 

Если окно предполагается двух или трех-
мерным, то в полотне полимера прорубаются 
V-образные пазы в области сгиба и наносится 
биговка, определяющая положение сгибов. Для 
этого в машине устанавливается специальное 
устройство «формовки» полимерного материала, 
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ченные для решения разных задач по изготовле-
нию коробок с вклееными окнами.  
Model P. Полностью автоматическая машина для 
вклейки окошек, специально разработанная для 
вклейки плоских окон, особенно подходящих для 
коробок с салфетками. Коробки салфеток с окош-
ком и прорезью сверху (через которое вытяги-
вают салфетку) в Китае очень популярны, и этих 
салфеток производят огромные объемы, поэтому 
появление специальной модели для этих целей 
вполне оправданно. Впрочем, машина успешно 
справится и с другими похожими коробками с 
окном сверху (с прорезью или без прорези). Она 
выпускается в четырех вариантах рабочих разме-
ров заготовок: 
■  Первый размерный ряд позволяет работать с 
заготовками от 100х150 мм до 760х760 мм с окном 
от 30х50 мм до 450х500 мм. При работе с разными 
видами бумаг и картонов, из которых сделаны за-
готовки, меняется рабочая скорость и возможные 
размеры заготовок. Скорость может быть: 12 тыс./ч, 
24 тыс./ч и 36 тыс./ч. 
■  Второй размерный ряд предназначен для заго-
товок от 100х150 мм до 950х760 мм. Размеры окна и 
скорость работы аналогичны первому размерно-
му ряду. 

выполняющее горизонтальную и вертикальную 
биговку и вырубку V-образных пазов. 

В ассортименте машин для вклейки окошек 
компании Fengchi есть три модели, предназна-
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Все машины Model P могут работать 
с картоном от 200 до 2000 г/м2 и с гоф-
рокартоном  разных типов от 1 до 4 мм 
толщиной. Для материала окошек пред-
полагается использование ПЭТ или ПВХ 
толщиной от 0,03 до 0,25 мм. Точность по-
зиционирования окна ±1 мм.
Model Q. Полностью автоматическая 
машина для вклейки окон, требующих  
вырубку V-образных пазов и выполне-
ние биговки. Все операции выполняют-
ся за один проход с высокой точностью 
при работе с различными типами заго-
товок. Возможно изготовление самых 
разных коробок с плоскими и объем-
ными окнами различной формы и раз-
меров. Машина этой серии выпускается 
в трех вариантах рабочих размеров за-
готовок: 
■  Первый размерный ряд предназначен 
для заготовок от 150х130 мм до 760х780 
мм с окном от 50х50 мм до 380х300 мм.
■  Второй размерный ряд подходит для 
заготовок  от 150х130 мм до 950х780 мм с 
окном от 50х50 мм до 380х300 мм.
■  Третий размерный ряд работает с за-
готовками от 150х150 мм до 1100х780 мм с 
окном от 50х50 мм до 480х350 мм.

Машины Model Q всех модельных ря-
дов работают на скорости до 8 тыс ли-
стов в час с точностью позиционирова-
ния окна ±0,5 мм  и плотностью картона 
от 200 до 2000 г/м2 , а также с гофрокарто-
ном  разных типов от 1 до 3 мм толщиной. 
Для материала окошек предполагается 
использование ПЭТ или ПВХ толщиной 
от 0,1 до 0,3 мм. При изготовлении объ-
емных окон требуется более плотный по-
лимер.   
Model Y. Полностью автоматизирован-
ная машина для вклейки плоских окон с 
высокой производительностью и повы-
шенной точностью позиционирования 
вклеиваемого окна.  Характеристики 
во многом повторяют Model P, но при 
этом машина имеет два режима рабо-
ты: «производительный» со скоростью 
до 36 тыс заготовок в час и «точный» с 
повышенной до ±0,5 мм точностью по-
зиционирования окна. Выпускается в 
трех размерных рядах — 760х760 мм,  
950х760 мм и 1100х760 мм. 

Ассортимент машин для вклейки око-
шек в картонные заготовки китайской компании 
Fengchi позволяет подобрать оборудование для 
решения самых разных задач. Это может быть как 
относительно простая линия для плоских окошек, 
так и высокопроизводительная и высокоточная 
линия для плоских окошек или универсальная 
линия для сложных двух- и трехмерных окон, 
умеющая к тому же выполнять и простые опера-
ции. Машины доступны в России с сервисом и 
поддержкой специалистов российской компании 
«Т-Системы».        

■  Третий размерный ряд ориентирован на заго-
товки от 150х180 мм до 1100х760 мм. Размеры окна 
аналогичны первому размерному ряду, рабочие 
скорости выпуска заготовок : 10 тыс./ч, 20 тыс./ч и 
30 тыс./ч. 
■  Четвертый размерный ряд предназначен для 
больших заготовок от 150х180 мм до 1400х1400 мм. 
Размеры полимерных окон у этой модели находят-
ся в диапазоне от 60х50 мм до 700х700 мм. Скоро-
сти при работе с такими заготовками несколько 
ниже: 9 тыс/ч, 18 тыс/ч и 27 тыс/ч.
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